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Общие положения

      Результатом освоения учебной практики/производственной практики
 профессионального модуля является готовность обучающегося к выполнению вида профессиональной  деятельности Частично механизированная сварка (наплавка)плавлением различных деталей и составляющих ее профессиональных компетенций, а также общие компетенции, формирующиеся в процессе освоения ОПОП в целом.
Итоговой аттестацией по учебной практике/производственной практике профессионального модуля является зачет (дифференцированный зачет) который проводится в форме проверочной работы.                       
Итогом зачета (дифференцированного зачета) является оценка уровня освоения профессиональных и общих компетенций
1. Формы промежуточной аттестации по учебной практике/производственной практике профессиональному модуля
                                                                                               Таблица 1
	Элемент модуля
	Форма контроля и оценивания

	
	Промежуточная аттестация
	Текущий контроль

	УП
	Дифференцированный зачет
	Практическая, проверочная работа

	ПП
	Дифференцированный зачет
	



2. Результаты освоения учебной практики/производственной практики
 профессионального модуля, подлежащие проверке 
2.1. Профессиональные и общие компетенции.
В результате контроля и оценки по учебной практике/производственной практике профессионального модуля осуществляется комплексная проверка следующих профессиональных и общих компетенций:
                                                                                                                      Таблица 2
	Профессиональные компетенции
	Показатели оценки результата

	ПК 4.1 Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	иметь практический опыт:
- проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; проверки работоспособности и исправности. оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; - проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 
- подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки);
- настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки; 
- выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 
уметь:
- проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва; знать:
- основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением;
- сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения;
- технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 
- порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла; 
- причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях; 
- причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления.

	ПК 4.2 Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	иметь практический опыт: 
- проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- проверки работоспособности и исправности
оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки);
- настройки оборудования для частично механизированной
- сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки;
- выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
уметь: 
- проверять работоспособность и исправность
оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- выполнять частично механизированную сварку
(наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва;
знать: 
- основные группы и марки материалов,
свариваемых частично механизированной сваркой
(наплавкой) плавлением;
- сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольноизмерительных приборов, правила их эксплуатации и
область применения;
- технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
- порядок проведения работ по предварительному,
сопутствующему (межслойному) подогреву металла;
- причины возникновения и меры предупреждения
внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях;
- причины возникновения дефектов сварных швов,
способы их предупреждения и исправления.

	ПК 4.3 Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.
	иметь практический опыт: 
- проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- проверки работоспособности и исправности
оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки);
- настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки;
- выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
уметь: 
- проверять работоспособность и исправность
оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- выполнять частично механизированную сварку
(наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва;
знать: 
- основные группы и марки материалов,
свариваемых частично механизированной сваркой
(наплавкой) плавлением;
- сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и
область применения;
- технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
- порядок проведения работ по предварительному,
сопутствующему (межслойному) подогреву металла; 
- причины возникновения и меры предупреждения
внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях;
причины возникновения дефектов сварных швов,
способы их предупреждения и исправления._



                                                                                                                      Таблица 3
	Общие компетенции
	Показатели оценки результата

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	Участие в работе «Бригады сварщиков»
Результативность участия в олимпиадах, профессиональных конкурсах
Высокие показатели результатов освоения профессионального модуля.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	Выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач
Оценка эффективности и качества выполнения профессиональных задач.
Соблюдение техники безопасности. 

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	 Эффективное решение стандартных и нестандартных ситуаций


	ОК 4. Осуществлять	поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Использование различных источников информации при подготовке рефератов, докладов, учебных проектов, выступлений на студенческих конференциях, выполнении самостоятельной работы

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Применение средств 
информатизации и информационных
технологий для
реализации профессиональной деятельности.

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	Участие в групповых формах работы при освоении общепрофессионального и профессионального циклов ОПОП
Взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения.




3.  Оценка освоения учебной практики/ производственной практики.
3.1. Виды работ и проверяемые результаты обучения по учебной практике/ производственной практике профессионального модуля

3.1. Учебная практика:
Таблица 5
	№ 
вида работы
	Виды работ
	Проверяемые результаты обучения (ПК, ОК, Умения)

	1
	Выполнение работ частично механизированной сваркой плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей, из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 4.1 Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
ПК 4.2 Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
У 1. Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
У 2. Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
У 3.  Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении шва.

	2
	Сварка пластин в вертикальном и горизонтальном положении шва, в тавр, поворотных стыков труб.
	ПК 4.1 Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
У 1. Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
У 2. Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
У 3.  Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении шва.

	3
	Наплавка различных деталей в вертикальном и горизонтальном положении.
	ПК 4.3 Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
У 1. Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
У 2. Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
У 3.  Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении шва.

	4
	Наплавка отверстий в листовой стали, трубах, дефектов.
	ПК 4.3 Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
У 1. Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
У 2. Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
У 3.  Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении шва.



3.2. Производственная практика:
Таблица 6
	№ 
вида работы
	Виды работ
	Проверяемые результаты обучения (ПК, ОК, Умения)

	1
	Выполнение работ частично механизированной сваркой плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей, из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 4.1 Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
ПК 4.2 Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
У 1. Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
У 2. Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
У 3.  Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении шва.

	2
	Сварка пластин в вертикальном и горизонтальном положении шва, в тавр, поворотных стыков труб.
	ПК 4.1 Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
У 1. Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
У 2. Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
У 3.  Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении шва.

	3
	Наплавка различных деталей в вертикальном и горизонтальном положении.
	ПК 4.3 Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
У 1. Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
У 2. Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
У 3.  Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении шва.

	4
	Наплавка отверстий в листовой стали, трубах, дефектов.
	ПК 4.3 Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
У 1. Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
У 2. Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
У 3.  Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении шва.



3.3. В результате контроля и оценки по учебной практике/производственной практике осуществляется проверка умений

Таблица № 7
	Освоенные умения
	Формы и методы контроля и оценивания

	У 1. Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	Форма: практическая, проверочная работа
Метод: практический

	У 2. Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	Форма: практическая, проверочная работа
Метод: практический

	У 3.  Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении шва.
	Форма: практическая, проверочная работа
Метод: практический



3.3.1.   Типовые задания для оценки усвоения умений:

Задание 1:
Проверяемые компетенции: 
ПК 4.1 Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
Проверяемые результаты обучения умения:   
У 1. Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
У 2. Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
У 3.  Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении шва. 
Инструкция:
Внимательно прочитайте задание. 
Текст задания 1: 
Выполните частично механизированную сварку плавлением стыкового соединения пластин типа С – 17, пластин толщиной 10 мм.

Критерии оценки:
	Оценка
	Критерии

	«5»
	Работа выполнена в полном объеме (с полным проплавлением корня шва, облицовочный шов соответствует ГОСТ). 

	«4»
	Работа выполнена в полном объеме, но частично отсутствует проплавление. Облицовочный шов соответствует ГОСТ.

	«3»
	Работа выполнена в полном объеме, но отсутствует проплавление, облицовочный шов не соответствует требованиям ГОСТ.

	«2»
	Задание не выполнено.



Эталон ответа:
1. Сборка стыкового соединения на две прихватки (на расстоянии 10-15 мм от края), длина прихватки не более 10 мм.
2. Сварка корневого шва. Зачистка сварного шва.
3. Сварка заполняющего шва. Зачистка сварного шва.
4. Сварка облицовочного шва.


Задание 2:
Проверяемые компетенции:
ПК 4.2 Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
Проверяемые результаты обучения умения:   
У 1. Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
У 2. Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
У 3.  Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении шва.

Инструкция:
Внимательно прочитайте задание. 

Текст задания 2: 
Необходимо произвести сварку трубы из меди диаметром 79мм с толщиной стенки 3мм в горизонтальном положении шва.

Критерии оценки:
	Оценка
	Критерии

	«5»
	Работа выполнена в полном объеме. Сборка произведена согласно чертежу, сварной шов соответствует ГОСТ. 

	«4»
	Сборка произведена согласно чертежу, сварной шов соответствует ГОСТ частично. 

	«3»
	Сборка произведена с нарушениями, сварной шов соответствует ГОСТ частично.

	«2»
	Задание не выполнено.



Эталон ответа:
1. Сборка трубы на три прихватки (под 120 градусов) с зазором 2 мм.
2. Сварка в горизонтальном

Задание 3:
Проверяемые компетенции:
ПК 4.3 Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей. Проверяемые результаты обучения умения:   
У 1. Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
У 2. Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
У 3.  Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении шва.

Инструкция:
Внимательно прочитайте задание. 

Текст задания 3: 
Произведите наплавку валиков на пластину в нижнем, горизонтальном и вертикальном положениях швов.

Критерии оценки:
	Оценка
	Критерии

	«5»
	Работа выполнена в полном объеме. Сварка произведена согласно требованиям. 

	«4»
	Работа выполнена в полном объеме. Сварка произведена согласно требованиям с незначительными нарушениями технологии.

	«3»
	Работа выполнена не в полном объеме. Сварка произведена с нарушениями технологии.

	«2»
	Задание не выполнено. Обучающийся не умеет выполнять приемы работ практического задания, допускает серьезные ошибки в организации рабочего места, требования безопасности труда не соблюдаются



Эталон ответа:
1.Подготовка рабочего места к сварке. 
2. Наплавка валиков на пластины в нижнем и наклонном положении шва. 
3.Наплавка валиков в вертикальном и горизонтальном положении шва. 

4. Контрольно – оценочные материалы для дифференцированного зачета (зачета)

I. ПАСПОРТ
Назначение: 
КОМ предназначен для контроля и оценки результатов освоения учебной практики/ производственной практики  по специальности СПО: 15.01.05 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

II ЗАДАНИЕ ДЛЯ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ

Вариант № I
Задание № 1
Коды проверяемых умений: 
У 1. Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
У 2. Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
У 3.  Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении шва.

Инструкция: 
Внимательно прочитайте задание.
Время выполнения задания 180 мин
Текст задания:
Выполните все операции технологического процесса сборки и механизированной сварки данной конструкции согласно эскиза. Выполните зачистку швов узлов конструкции, изображенного на рисунке. Определите способ контроля швов данного изделия.
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III. ПАКЕТ ЭКСПЕРТА (экзаменатора).

III а. УСЛОВИЯ  
Количество вариантов каждого задания/пакетов заданий для экзаменующегося:1
Время выполнения каждого задания: 3 часа
Оборудование: 
Источники питания механизированной сварки
Молоток слесарный
Молоток шлакоотделитель
Щетка металлическая
Чертилка 
Угольник 
Центратор звеньевой 

Литература для обучающегося:  
1. Электрическая дуговая сварка: учеб. пособие для нач. проф. образования / В.С. Виноградов. - М.: Издательский центр «Академия», 2015
1. Покровский Б.С. Основы слесарного дела: учебник: Рекомендовано ФГУ «ФИРО». .- 320 стр., пер. №7 бц., 2016
1. Материалы и оборудование для сварки плавлением и термической резки: Чернышов Г.Г.:  Учебное  пособие:  Рекомендовано ФГУ «ФИРО». - 224 с., пер. №7бц, 2010
1. Галушкина В.Н.  Технология  производства сварных конструкций: учебник: Рекомендовано ФГУ «ФИРО». - 192 с., пер. №7 бц, 2009
Справочная литература:
1.	Ковалёв, Н.А. Справочник сварщика [Текст] / Н.А. Ковалёв. – Ростов н/Д.: Издательство «Феникс», 2012. – 350 с.
2.	Корякин-Черняк, С.Л. Краткий справочник сварщика [Текст] / С.Л. Корякин-Черняк. - Санкт-Петербург: Издательство «Наука и техника», 2010. – 288 с.
3.	Чекмарёв, А.А. Справочник по машиностроительному черчению [Текст] / А.А. Чекмарёв, В.К. Осипов. – М.: Высшая школа, 2009. – 493 с.
Интернет- ресурсы.
1.	Сварка углеродистых и конструкционных сталей [Электронный ресурс] – Режим доступа: http://www. svarki.com
2.	Svarka.coM [Электронный ресурс] – Режим доступа: http://www.svarka.com
3.	Словарь металлургических терминов [Электронный ресурс] – Режим доступа: http://мто.рф/sl.html
4.	Шторм [Электронный ресурс] – Режим доступа: http://www.shtorm-its.ru
5.	Svarkainfo.ru: Все для надежной сварки! [Электронный ресурс] – Режим доступа: http://www.svarkainfo.ru
6.	WebSvarka.ru. Вся сварка для Вас [Электронный ресурс] – Режим доступа: http://websvarka.ru
7.	О сварке. Информационный сайт [Электронный ресурс] – Режим доступа: http://www.osvarke.com
8.	Электрогазосварщик [Электронный ресурс] – Режим доступа: http://www.electrowelder.ru
9.	Газосварка [Электронный ресурс] – Режим доступа: http://www.gsvarka.ru.

III б. КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ

1) Эталоны решения задач и критерии формирования оценки
	Оценка
	Критерии

	«5»
	Правка выполнена в полном объеме, согласно технологии Работы проводились с соблюдением техники безопасности. 

	«4»
	Работа выполнена в полном объеме, согласно технологии. Работы проводились с некоторыми нарушениями техники безопасности. 

	«3»
	Работа выполнена в полном объеме, студент не может самостоятельно произвести сварку (наплавку), или проводит её при помощи преподавателя.

	«2»
	Задание не выполнено.



2) Ход выполнения практического задания
Задание №1.
Необходимо произвести сварку трубы диаметром 114мм с толщиной стенки 8мм из стали Ст3 механизированным способом в неповоротном положении шва. 
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Задание №2
Выполнить наплавку на изношенную деталь с учетом степени износа вала.

3) Рекомендации экспертам по оценке компетенций по результатам выполнения работ на учебной практике/производственной практике и на дифференцированном зачете (зачете)
	Код и название ПК
	Показатели оценки результата 
	Уровни освоения ПК

	ПК 4.1 Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	 иметь практический опыт:
- проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; проверки работоспособности и исправности. оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; - проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 
- подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки);
- настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки; 
- выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 
уметь:
- проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва; знать:
- основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением;
- сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения;
- технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 
- порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла; 
- причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях; 
- причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления.
	«5» - студент умеет проверять работоспособность и исправность оборудования, настраивать оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) самостоятельно
«4» - студент умеет проверять работоспособность и исправность оборудования, настраивать оборудование для частично механизированной сварки (наплавки), но возможны отдельные несущественные ошибки.
«3» - студент недостаточно владеет приемами проверки работоспособности и исправности оборудования, настройки оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) при выполнении практического задания. Наличие ошибок, исправляемых с помощью мастера.
«2» - студент не владеет приемами проверки работоспособности и исправности оборудования, настройки оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) при выполнении практического задания. 



	ПК 4.2 Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	иметь практический опыт: 
- проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- проверки работоспособности и исправности
оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки);
- настройки оборудования для частично механизированной
- сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки;
- выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
уметь: 
- проверять работоспособность и исправность
оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- выполнять частично механизированную сварку
(наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва;
знать: 
- основные группы и марки материалов,
свариваемых частично механизированной сваркой
(наплавкой) плавлением;
- сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
[bookmark: _GoBack]- устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и
область применения;
- технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
- порядок проведения работ по предварительному,
сопутствующему (межслойному) подогреву металла;
- причины возникновения и меры предупреждения
внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях;
- причины возникновения дефектов сварных швов,
способы их предупреждения и исправления.
	«5» - обучающийся уверенно и точно владеет приемами работ при выполнении практического задания, соблюдает требования к качеству производимой работы, умело пользуется оборудованием, инструментами, рационально организует рабочее место, соблюдает требования безопасности труда;
«4» - владеет приемами работ при выполнении практического задания, но возможны отдельные несущественные ошибки, исправляемые самим аттестуемым, правильно организует рабочее место, соблюдает требования безопасности труда;
«3» - ставится при недостаточном владении приемами работ при выполнении практического задания, наличии ошибок, исправляемых с помощью мастера, отдельных несущественных ошибок в организации рабочего места и соблюдении требований безопасности труда;
«2» - обучающийся не умеет выполнять приемы работ при выполнении практического задания, допускает серьезные ошибки в организации рабочего места, требования безопасности труда не соблюдаются.




	ПК 4.3 Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.
	 иметь практический опыт: 
- проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- проверки работоспособности и исправности
оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки);
- настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки;
- выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
уметь: 
- проверять работоспособность и исправность
оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- выполнять частично механизированную сварку
(наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва;
знать: 
- основные группы и марки материалов,
свариваемых частично механизированной сваркой
(наплавкой) плавлением;
- сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и
область применения;
- технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
- порядок проведения работ по предварительному,
сопутствующему (межслойному) подогреву металла; 
- причины возникновения и меры предупреждения
внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях;
причины возникновения дефектов сварных швов,
способы их предупреждения и исправления.
	«5» - обучающийся уверенно и точно владеет приемами работ при выполнении практического задания, соблюдает требования к качеству производимой работы, умело пользуется оборудованием, инструментами, рационально организует рабочее место, соблюдает требования безопасности труда;
«4» - владеет приемами работ при выполнении практического задания, но возможны отдельные несущественные ошибки, исправляемые самим аттестуемым, правильно организует рабочее место, соблюдает требования безопасности труда;
«3» - ставится при недостаточном владении приемами работ при выполнении практического задания, наличии ошибок, исправляемых с помощью мастера, отдельных несущественных ошибок в организации рабочего места и соблюдении требований безопасности труда;
«2» - обучающийся не умеет выполнять приемы работ при выполнении практического задания, допускает серьезные ошибки в организации рабочего места, требования безопасности труда не соблюдаются.




5. Сводная таблица

	Результаты обучения по учебной практике/производственной практике
	Текущий контроль
	Промежуточная аттестация по учебной практике/производственной практике

	
	практическая работа
	демонстрационная работа
	Дифференцированный зачет (зачет)

	Основные
	

	ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЕ КОМПЕТЕНЦИИ 

	ПК 4.1
	+
	
	

	ПК4. 2
	+
	
	

	ПК 4.3
	+
	
	

	ОБЩИЕ КОМПЕТЕНЦИИ

	ОК 1
	+
	
	

	ОК 2
	+
	
	

	ОК 3
	+
	
	

	ОК 4
	+
	
	

	ОК 6
	+
	
	

	УМЕТЬ

	У 1
	+
	
	

	У 2
	+
	
	

	У 3
	+
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