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Пояснительная записка

Сварка является одним из ведущих технологических процессов как в области машиностроения, так и в строительной индустрии.
     Современный технический прогресс в промышленности неразрывно связан с совершенствованиям сварочного производство. Сварка как высокопроизводительный процесс изготовления неразъемных соединений находит широкое применение при изготовлении металлургического, химического и энергетического оборудования, различных трубопроводов, в машиностроении, в производстве строительных и других конструкций.
        Сварка- такой же необходимый технологический процесс, как и обработка металлов резанием, литье, ковка, штамповка. Большие технологические возможности сварки обеспечили ее широкое применение при изготовлении и ремонте судов, автомобилей, самолетов, турбин, котлов, реакторов, мостов и других конструкций. Перспективы сварки как в научном, так и в техническом плане безграничны . Ее применение способствует совершенствованию машиностроения и развитию ракетостроения, атомной энергетике, радиоэлектронике.
        В соответствии с ГОСТ 2601-74 сварка –процесс получения неразъемных соединений посредством установления межатомных связей между свариваемыми частями при их местном или общем нагреве, или пластическом деформировании, или совместном действии того и другого. Неразъемные соединения, выполненные с помощью сварки соединяют преимущественно детали из металлов. Однако сварные соединения применяют и для деталей из неметаллов- пластмассы и керамики или их сочетаний.
Для получения сварных соединений не требуются какие-либо специальные соединения элементы (заклепки, накладки и т.п). соединения происходит за счет образования связей между атомами соединяемых деталей. Для сварных соединений металлов характерно возникновения металлической связи, обусловленной взаимодействием обобществленных электронов и ионов решетки. При сварке керамик с металлами или между собой возрастает доля ковалентной или ионной составляющих связи.
       Сущность сварки давлением состоит в совместном пластическом деформации материал по кромкам свариваемых деталей. Благодаря пластической деформации облегчается установление межатомных связей соединяемых частей. Для ускорения процесса применяют до оплавления свариваемые прокладки; давление может осуществляться в непрерывном или прерывистомрежимах.
         Сварным соединением называют неразъемное соединение двух или нескольких деталей, выполненной сваркой. В сварное соединение входят сварной шов, прилегающая к нему зона основного металла, в которой в результате теплового воздействия сварки произошли структурные и другие изменения (зона термического влияния), и примыкающей к ней участки основного металла.
            Сварной шов представляет собой участок сварного соединения, образовавшийся в результате кристаллизации расплавленного металла сварочной ванны.
По форме сопряжения соединяемых деталей (элементов) различают следующие типы сварных соединений: стыковые, угловые, тавровые, нахлесточные с точечными сварными швами, выполненными дуговой сваркой (пробочные и прорезные).
Сварные соединения бывают стыковыми, угловыми, тавровыми и нахлесточными, а также прорезными (выполненными через отверстие).




План урока
производственного обучения

Тема программы: «Сварка дуговая, наплавка валиков и сварка пластин в наклонном, вертикальном и горизонтальных положениях».

Тема урока:  п/т  «Сборка под сварку пластин  внахлест толщиной 4 мм.».

Вид урока: урок инструктирования.
Тип урока: урок по изучению трудовых приемов и операций.
Цели урока:
1. Методическая: использование компьютерных технологий на уроках производственного обучения.
1. Образовательная: сформировать у учащихся профессиональные навыки и привычки. Обеспечить усвоение навыков сборки под сварку пластин внахлест, обучить правильным приемам пользования струбцинами, прижимами, зажимами.
1. Развивающая: развивать у будущих производственников умения анализировать, принимать самостоятельно решения, контролировать свои действия.
1. Воспитательная: совершенствовать нравственное, эстетическое воспитание учащихся, продолжить формирование активной жизненной позиции, осознанной потребности в труде, творческого начала.
1. Методические приемы:
· словесные – устное изложение объяснения, лекция, беседа;
· наглядные – демонстрация наглядных пособий, показ трудовых приемов;
· практические – упражнения по выполнению приемов, операций, самостоятельные работы.
Учебно-производственные работы: 
1. произвести сборку под сварку внахлест пластин t=4 мм. при помощи струбцины.
2. Произвести сварку угловым сварочным швом двух стальных пластин t=4 мм. внахлест.

Материально-техническое обеспечение урока:

1. Технологическая карта, плакат «Дефекты сварочных швов», опорная таблица по технологии сварочных работ, механический стенд плакатник, образцы сварочных швов и соединений, иллюстрированное пособие сварщика, образцы наплавки.
2. Персональный компьютер.
3. Сварочный трансформатор, электродержатель, электроды, стальные пластины, молоток, зубило, стальные щётки, защитные щитки, спецодежда.

Межпредметные связи

1. Материаловедение.
2. Черчение.
3. Основные процессы и оборудование сварочного производства.
4. Технология сварочных работ.

Ход урока:

I. Организационная часть.
Проверка учащихся по списку.
Проверка готовности к уроку. 
II. Вводный инструктаж.
1. Актуализация опорных знаний.
1.1. Фронтальный опрос.
	Вопрос
	Предполагаемый ответ

	1. Как различаются сварочные швы по длине?
	Короткие, средние, длинные.

	2. В чем особенности сварки вертикальных швов?
	Сварка снизу вверх, и сверху вниз.

	3. Какие электроды применяются при РДС малоуглеродистых сталей?
	АНО -4, АНО -6, Э-42, Э -46.

	4. Что понимается под «режимом сварки»?
	Это сила тока, диаметр электрода, напряжение, род тока, полярность, скорость сварки.

	5. Как осуществляется сборка изделий под сварку?
	Собираются и удерживаются струбцинами, приспособлениями, кондукторами.

	6. Что представляет собой «электрододержатель»?
	Это приспособление для закрепления электрода и подвода к нему сварочного тока.

	7. Какие источники питания вы знаете для оснащения сварочного поста?
	Сварочные трансформаторы переменного тока и сварочные выпрямители постоянного тока.

	8. Какую роль выполняет зазор при сборке изделия под сварку?
	Зазор способствует более глубокому проплавлению металла.

	9. Что такое «сварочный шов»?
	Это участок сварного соединения образовавшегося в результате кристаллизации расплавленного металла.


1.2. Обозначение сварных швов на чертежах и их чтение (слайд).

2. Сообщение темы и цели урока.
3. Изучение нового материала.
3.1. Подготовка металла под сварку.
3.2. Сборка свариваемых пластин с помощью струбцины.
3.3. Сварка угловым сварным швом двух пластин толщиной 4 мм.  внахлест.
4. Основные требования безопасности труда при ручной дуговой сварки.

При выполнении сварочных работ существуют опасности для здоровья людей:
а)  поражение электрическим током,
б)  поражение глаз и открытых поверхностей кожи рук,
в)  отравление вредными газами и пылью,
г)  ожоги от разбрызгивания электродного расплавленного металла и шлака,
д)  ушибы, порезы в процессе подготовки изделия под сварку и во время сварки,

5. Демонстрационный показ приемов сварки угловым сварным швом двух пластин толщиной 4 мм.  внахлест:
5.1. сборка свариваемых пластин для сварки внахлест,
5.2. сварка угловым сварным швом двух пластин толщиной 4 мм.  внахлест.
6. Закрепление материала вводного инструктажа.
6.1. Фронтальный опрос.
	Вопрос
	Предполагаемый ответ

	1. Что такое «ручная дуговая сварка»?
	Это дуговая сварка при которой возбуждение дуги, подача электрода и его перемещение производится вручную.

	2. Длина сварочного кабеля не должна превышать?
	30 метров.

	3. Что включает в себя сварочный пост?
	Источник сварочного тока, сварочный стол, вентиляцию, приспособления.

	4. Что называется «валиком»?
	Металл сварного шва наплавленный за один проход.

	5. Что называется «прихваткой»?
	Это короткий сварной шов для фиксации взаимного расположения подлежащих сварке деталей.

	6. Для чего используется обратный провод источника питания?
	Для соединения изделия с источником питания.

	7. Какие электрододержатели самые практичные?
	Вилочные.

	8. Для чего может быть использована струбцина?
	Для крепления изделия к сварочному столу, сварочного кабеля.

	9. Чем пользуются для определения величины зазора между деталями?
	Набором щупов.


Практические задачи:
- сборка свариваемых пластин для сварки внахлест,
- сварка угловым сварным швом двух пластин толщиной 4 мм.  внахлест.
ТЕКУЩИЙ ИНСТРУКТАЖ:
1. Целевые обходы рабочих мест учащихся с целью дополнительного, индивидуального инструктирования перед началом работы.
2. Проверку правильности организации рабочего места.
3. Соблюдения правил безопасности труда.
4. Правильности выбора источника питания.
5. Выбора режима сварки.
6. Технология сварки.
7. Контроль за правильностью выполнения заданий.
ЗАКЛЮЧИТЕЛЬНЫЙ ИНСТРУКТАЖ:
1. Анализ выполненного задания и разбор допущенных ошибок.
2. Обсуждение качества выполненной работы.
3. Сообщение оценок по итогам урока.
4. Уборка рабочих мест и мастерской.
5. Сдача спец. одежды и инструмента на склад.
6. Выдача  задания на дом – повторить тему: «Технология ручной дуговой сварки».

Мастер п/о                                                                                                         Р.В.Кретова
Технологическая карта

Наименование: Сборка и сварка внахлест стальных пластин t= 4 мм.
Профессия: Электросварщик ручной сварки

План занятий:
1. Организация рабочего места и ознакомление с правилами техники безопасности.
2. Подготовка сварочных материалов.
3. Практические упражнения.

Цель занятий: научить учащихся выполнять сборке и сварке пластин  внахлест толщиной 4 мм.

Режим сварки:
1. Электрод ф=4 мм.,
2. Сила тока 160А.,
3. Тип электрода АНО-6,
4. Скорость сварки V=150 мм/мин.
[image: ]
Нахлесточное соединение двух стальных пластин толщиной 4 мм.
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Способы сварки:
а – вертикально расположенным электродом, б – углом назад, в – углом вперед.
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