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[bookmark: _Toc192499248]1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
 УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
[bookmark: __RefHeading___14]1.1. Цель и место учебной практики в структуре образовательной программы:
Рабочая программа учебной практики является частью программы подготовки квалифицированных рабочих в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) и реализуется в профессиональном цикле после прохождения междисциплинарных курсов (МДК) в рамках профессиональных модулей в соответствии с учебным планом (п. 5.1. ОПОП-П):
 
	УП 0.5.01 Слесарно-ремонтная 
	ПМ 05.01 Выполнение работ по профессии 18559 Слесарь-ремонтник 
	МДК 05.01 Технология выполнения слесарно-ремонтных работ


 
Учебная практика направлена на развитие общих (ОК) и профессиональных компетенций (ПК):
 
	Код ОК / ПК
	Наименование ОК / ПК

	ОК 01
	 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке РФ с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках

	ПК 5.3
	Производить слесарную обработку узлов и деталей, входящих в состав оборудования 


 Цель учебной практики: формирование первоначальных практических профессиональных умений в рамках профессиональных модулей данной  ОПОП-П  по видам деятельности: 
ВД 05 Выполнение работ по профессии рабочего 18559 Слесарь-ремонтник 
[bookmark: _Toc192499249]1.2. Планируемые результаты освоения учебной практики
В результате прохождения учебной практики по видам деятельности, предусмотренным ФГОС СПО и запросам работодателей, обучающийся должен получить практический опыт (сформировать умения):
 
	Наименование вида деятельности
	Умения

	Выполнение работ по профессиям рабочего (18559 Слесарь-ремонтник)
	выполнять простые слесарные операции
пользоваться специальными приспособлениями и контрольно-измерительным инструментом
выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать метчики и плашки
выполнять нарезание резьбы метчиками и плашками
применять средства индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ


 
1.3. Обоснование часов производственной практики в рамках вариативной части ОПОП-П
	Код ПП
	Код ПК/дополнительные (ПК*, ПКц)
	Практический опыт
	Наименование темы практики
	Объем часов ПП
	Обоснование увеличения объема практики

	УП 05.01
слесарно-ремонтная
	ПК 5.3
	выполнение слесарных работ 
	слесарно-ремонтная
	216
	содержание программы ориентировано на удовлетворение запросов работодателей на подготовку квалифицированных кадров, требований к их профессиональной подготовке  и направлено на приобретение умений для работы с конкретным оборудованием, технологиями, получение указанными лицами квалификационных разрядов по профессии рабочего 

	 Всего академических часов учебной практики в рамках вариативной части ОПОП-П – 216ч


  

[bookmark: _Toc192499251]2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
[bookmark: _Toc192499252]2.1. Трудоемкость освоения учебной практики
	Код УП
	Объем, ак. ч. 
	Форма проведения учебной практики
(концентрированно/ рассредоточено)
	Курс / семестр
	Форма промежуточной аттестации

	УП. 05.01
	216
	рассредоточено
	2/3
	дифференцированный зачет

	Всего УП
	216
	рассредоточено
	2/3
	дифференцированный зачет


 
[bookmark: _Toc192499253]2.2.  Структура учебной практики
 
	Код ПК
 
	Наименование разделов профессионального модуля
	Виды работ
	Наименование тем учебной практики
	Объем часов 

	УП 05.01 Слесарно-ремонтная
	216

	ПК 5.3
	Раздел 1. 
Холодная обработка металла
	Выполнять слесарные и слесарно-сборочные работы с применением необходимого оборудования, инструментов и приспособлений

	Тема 1. Вводное занятие. Ознакомление с учебной мастерской
	3

	
	
	
	Тема 1.1. Охрана труда и пожарная безопасность при слесарных работах
	3

	
	
	
	Тема 1.2. Экскурсия  на базовое предприятие ОАО «Волгограднефтемаш»
	6

	
	
	
	Тема 1.3. Рабочее место слесаря-ремонтника
	6

	
	
	
	Тема 1.4. Слесарный и мерительный инструмент
	6

	
	
	
	Тема 1.5. Разметка плоскостная
	6

	
	
	
	Тема 1.6. Разметка по чертежу и макетам деталей
	6

	
	
	
	Тема 1.7. Рубка, правка, гибка металла
	6

	
	
	
	Тема 1.8. Резка металла ручной ножовкой
	6

	
	
	
	Тема 1.9. Резка металла ручными ножницами и резка труб труборезом
	6

	
	
	
	Тема1.10. Опиливание узких, широких, криволинейных поверхностей
	12

	
	
	
	Тема 1.11. Сверление
	6

	
	
	
	Тема 1.12. Нарезание внутренних и наружных отверстий
	6

	
	
	
	Тема 1.13. Склеивание
	6

	
	
	
	Тема 1.14. Клепка
	6

	
	
	
	Тема 1.15. Притирка и доводка
	6

	
	
	
	Тема 1.16. Шабрение
	6

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1
	102

	ПК 5.3
	Раздел 2. Технология создания изделий из металла 
	 Выполнение изделия  заданных форм, размеров и свойств металлических материалов для получения необходимых изделий 
	Тема 2.1.Изготовление крючка 
	6

	
	
	
	Тема 2.2 Изготовление гайки-барашка 
	6

	
	
	
	Тема 2.3.Изготовление «коробки» для мелких деталей
	6

	
	
	
	Тема 2.4.Изготовление детской лопатки
	6

	
	
	
	Тема 2.5.Изготовление корпуса совка
	6

	
	
	
	Тема 2.6 Изготовление ушка для накладного крючка
	6

	
	
	
	Тема 2.7 Выполнение простых слесарных операций (Изготовление слесарно-монтажного инструмента)
	36

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2
	72

	ПК 5.3
	Раздел 3.
 Ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин
	Восстановление резьбовых, штифтовых, клиновых, паяных и сварных соединений, устранение мелких дефектов, обнаруженных в процессе приёмки
	Тема 3.1.. Выполнение монтажа и демонтажа узлов, механизмов,
оборудования, агрегатов и
машин различной сложности
	12

	
	
	
	Тема  3.2 Ремонт типовых деталей и механизмов промышленного
оборудования 
	6


	
	
	
	Тема 3.3. Грузоподъемные механизмы 
	6 

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 4
	24

	ПК 5.3
	Раздел 4. Техническое обслуживание узлов и механизмов отремонтированного оборудования, агрегатов и машин
	Замена деталей простых механизмов, мазка, пополнение и замена смазки, промывка деталей, подтяжка крепежа, замена деталей, мероприятия по поддержанию станков в работоспособном состоянии 
	Тема 4.1. Выполнение профилактического
обслуживания простых механизмов
	6

	
	
	
	Тема 4.2. Выполнение технического
обслуживания механизмов,
оборудования, агрегатов
и машин средней сложности
	6

	 ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 4
	12

	ПРОВЕРОЧНАЯ РАБОТА
	6


 
 
[bookmark: _Toc192499254]2.3. Содержание учебной практики
 
	Наименование разделов профессионального модуля и тем учебной практики
	Содержание работ
	Объем, ак.ч.

	ПМ 05.01 Выполнение работ по профессии 18559 Слесарь-ремонтник
	216

	[bookmark: _Hlk189835175]Раздел 1. Холодная обработка металла
	102

	Тема 1.  Вводное занятие.
Ознакомление с учебной мастерской
	Содержание 
	3

	
	 - задачи слесарной мастерской
- правила внутреннего распорядка, режим работы в учебной мастерской
- знакомство с оборудованием и инструментом
- научная организация труда (НОТ) слесаря
- инструктаж по охране труда и пожарной безопасности в слесарной мастерской
	

	Тема1.1. Охрана труда и пожарная безопасность при слесарных работах 
	Содержание
	3

	
	- изучение инструкций по технике безопасности и противопожарной безопасности в учебной мастерской
- виды травм, меры предупреждения травматизма 
- правила пользования первичными средствами пожаротушении
	

	Тема 2. Экскурсия на базовое предприятие ОАО «Волгограднефтемаш»
	Содержание
	6

	
	- структура производства и организация труда 
	

	Тема 3. Рабочее место слесаря-ремонтника

	Содержание
	6

	
	Задание 1
- подготовка рабочего места слесаря-ремонтника
- подготовка заготовок, инструмента, приспособлений для изготовления режущего и измерительного инструмента
	

	Тема 4. Слесарный и мерительный инструмент
	Содержание
	6

	
	Задание 2
- назначение слесарного и мерительного инструмента
- техника измерений, назначение и сущность измерения
- измерение заготовок масштабной линейкой. Измерение цилиндрического тела кронциркулем, штангенциркулем и микрометром
- проверка угла тальником, угломером 
- определение марок металла и их сплавов по физическим свойствам и, визуально, диапазон их применения
	

	Тема 5. Разметка плоскостная 
	Содержание
	6

	
	 Задание 3
- нанесение взаимопараллельных  и взаимоперпендикулярных рисок
- рисок по заданным углам
- разметка контуров деталей с отчетам размеров от кромки заготовок и от осевых линий
- нарисовать геометрическую фигуру на заготовке
- ОТ при работе с колющими инструментами
	

	Тема 6. Разметка по чертежу и макетам деталей
	Содержание
	6

	
	Задание 4
- чтение чертежа, подготовить к разметке заготовку
- нанесение линий с помощью рейсмуса 
- произвести объёмную разметку по образцу и макетам деталей
- ОТ при работе с колющими инструментами
	

	Тема 7. Рубка, правка, гибка металла
	Содержание
	6

	
	Задание 5
- положение корпуса, ног у тисков при рубке  
- приемы хватки инструмента
- отработка приемов ударов при рубке металла: кистевого, локтевого и плечевого
- рубка полосового металла по уровню губок тисков
- рубка металла на плите и в тисках
- заточка инструмента для рубки
Задание 6
- правка полосового металла, изогнутого в плоскости
- правка листового металла
- правка полосы, изогнутой по ребру
- гибка полосового металла в слесарных тисках под прямым углом
- гибка прутка на оправке
- гибка труб из цветных металлов
Задание 7
- гибка пластин, прутков, круглого и квадратного сечения
- изготовление простых деталей с применением операции гибка
- ОТ при рубке, правки, гибки металла
	

	Тема 8. Резка металла ручной ножовкой 
	Содержание
	6

	
	Задание 8
- подготовка ножовочного полотна к работе, установка ножовочного полотна
- демонстрация рабочей позы при резке ножовкой
- резка круглого металла
- резка труб 
- резка полосового металла и прутков квадратного сечения
-  ОТ при работе с ручной ножовкой по металлу 
	

	Тема 9. Резка металла ручными ножницами и резка труб труборезом 
	Содержание 
	6

	
	Задание 9
 - демонстрация рабочих приемов резки металла ножницами
-  резка ножницами по внешним рискам
- резка металла толщиной до 4 мм на ручных рычажных ножницах 
- резка труб труборезом
-  ОТ при работе с ручными ножницами по металлу 
	

	Тема 10. Опиливание узких, широких, криволинейных поверхностей
	Содержание
	12

	
	Задание 10
- балансировка напильника
- выбор напильников и насадка на них ручек
- опиливание узких поверхностей по разметке и установленным размерам плоскими напильниками
Задание 11
- опиливание перекрестным штрихом
- опиливание параллельных поверхностей
- опиливание с проверкой штангенциркулем
- опиливание поверхностей, расположенных под углом
- опиливание криволинейных поверхностей
- опиливание широких поверхностей
- опиливание заготовки под заданный размер
-  ОТ при работе с напильником
	

	Тема 11. Сверление
	Содержание
	6

	
	Задание 12
Сверление отверстий ручной дрелью
- подбор сверл под размер
- сверление ручной дрелью горизонтальных отверстий
- приемы сверления ручной дрелью вертикальных отверстий
Задание 13
Сверление отверстий на сверлильном станке
- подбор сверл под размер
- сверление глухих отверстий 
- сверление цилиндрических деталей
- сверление отверстий под заданный размер
- ОТ при работе с ручной дрелью и на сверлильном станке
	

	Тема 12. Нарезание внутренних и наружных отверстий 
	Содержание
	6

	
	Задание 14
- инструменты для нарезания резьбы
- нарезание наружной резьбы на болтах и шпильках
- нарезание резьбы в сквозных, глухих отверстиях
- нарезание резьбы в трубах
-  ОТ при работе с воротком и плашкой
	

	Тема 13. Склеивание
	Содержание
	6

	
	Задание 15
- подготовка склеиваемых поверхностей
- подбор и свойства клея
- склеивание тонких металлических пластин, резины, керамики, пластмассы
- проверка качества склеивания
- безопасность работы при склеивании
	

	Тема 14. Клепка
	Содержание
	6

	
	Задание 16
- подготовка деталей к клепке
- расчет клепок
- склёпывание заклёпками с полукруглыми головками и круглыми головками
- склёпывание заклёпками с потайными головками
- проверка качества клепки
- безопасность работы при клёпке
	

	Тема 15. Притирка и доводка
	Содержание
	6

	
	Задание 17
- подготовка притирочных материалов
- притирка узких и широких наружных плоских поверхностей
- доводка широких и узких поверхностей
- контроль за соблюдением правил и приемов безопасной работы
	

	Тема 16. Шабрение
	Содержание
	6

	
	Задание 18
- подготовка поверочной плиты для шабрения
- шабрение плоской поверхности
- шабрение плоских деталей способом «на себя»
- контроль качества 
- безопасность работы при шабрении
	

	Раздел 2. Технология создания изделий из металла
	36

	Тема 17. Изготовление крючка
	Содержание
	6

	
	Задание 19
- чтение чертежа
- разметка базовой поверхности
- опилить контур заготовки в размер
- разметить отверстия, просверлить
- раззенковать отверстия под головки шурупов
- согнуть крючок
	

	Тема 18. Изготовление гайки-барашка
	Содержание
	6

	
	Задание 20
 - чтение чертежа
- разметка базовой поверхности
- сверление
- опиливание формы гайки-барашка и снять фаски
- выполнить гибку лапок под углом 45⁰
- произвести зачистку изделия
	

	Тема 19.  Изготовление «коробки» для мелких деталей 
	Содержание 
	6

	
	Задание 21
- чтение чертежа
- разметка базовой поверхности
- вырезать под размеры
- собрать «коробку»
- проверка качества изготовленной «коробки»
- ОТ при резке металла
	

	Тема 20. Изготовление детской лопатки 
	Содержание
	6

	
	 Задание 22
- чтение чертежа
- разметка базовой поверхности
- вырезать под размеры
- проверка качества изготовленного детского совка
- ОТ при резке металла 
	

	Тема 21. Изготовление корпуса совка
	Содержание
	6

	
	Задание 23
- чтение чертежа
- разметка базовой поверхности
- вырезать по разметке изделие
- произвести гибку детали по линиям разметки
- просверлить отверстие под клепочное соединение детали 
- произвести клепку деталей
 - ОТ при выполнении слесарных операций
	

	Тема 22. Изготовление ушка для накладного крючка 
	Содержание 
	6

	
	Задание 24
- чтение чертежа
- разметка базовой поверхности
- сверлить 2 отверстия
- зачистить заусенцы
- зенковать 2 отверстия
- согнуть ушко по линии сгиба
	

	Тема 23. Выполнение простых слесарных операций 
	Содержание
	36

	
	Задание 24
- чтение чертежа, промер поковки, определение припусков на обработку
- изучение технологической карты изготовления гаечного ключа
- разметка зева гаечного ключа
	6

	
	Задание 25
- снятие задиров
- опиливание прямолинейных поверхностей плоскостей головок гаечного ключа
- разметка зева головок гаечного ключа
	6

	
	Задание 26
- распиливание параллельных плоскостей зева головок гаечного ключа
	6

	
	Задание 27
- опиливание сопряженных поверхностей зева гаечного ключа
- обработка тела гаечного ключа
- выведение ребра жесткости
	6

	
	Задание 28
- снятие фасок с головок гаечного ключа
- торцевание головок гаечного ключа
- введение поковки в размер соответственно допуска по техническим требованиям
	6

	
	Задание 29
- чистовая обработка гаечного ключа
- сдача готовой продукции
	6

	Раздел 3.  Ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин
	18

	Тема 24-25. Выполнение монтажа и демонтажа узлов, механизмов,
оборудования, агрегатов и
машин различной сложности

	Содержание
	12

	
	Задание 30
- планировка и оснащению рабочего места при выполнении монтажа узлов, механизмов, оборудования, агрегатов и машин различной сложности
- контроль качество выполняемых монтажных работ, предупреждение, выявление и исправление возможных дефектов
- маркировка деталей при разборке механизмов, агрегатов, машин
- последовательность операций при выполнении монтажных и демонтажных работ – демонтаж сборочных единиц в соответствии с технической документацией
оборудование, применяемое при выполнении монтажных/демонтажных работах, правила строповки, подъема, перемещения грузов
- узловая сборка (сборочных единиц) и общая сборка. 
- параллельная сборка групп и подгрупп
	

	Тема 26. Грузоподъемные механизмы 
	Содержание 
	6

	
	Задание 31
- строповка штучных, пакетированных грузов и длинномерного груза, умение строповать штучные и пакетированные грузы
	

	Тема 27. Ремонт типовых деталей и механизмов промышленного
оборудования
 
	Содержание 
	6

	
	Задание 32
- определение износа деталей (визуально) и с помощью инструмента 
- определение степени износа типовых деталей по отклонению геометрических размеров от заданных на чертежах
- восстановление трёхкулачкового патрона сверлильного станка
- выкручивание и высверливание сломанных шпилек и болтов
- составление дефектной ведомости
	

	Раздел 4. Техническое обслуживание узлов и механизмов отремонтированного оборудования, агрегатов и машин
	12

	Тема 28. Выполнение профилактического
обслуживания простых механизмов
	Содержание 
	6

	
	Задание 33
- универсальные приспособления, рабочий и контрольно-измерительный инструмент, применяемый при профилактическом обслуживании простых механизмов
- последовательность выполнения операций при регулировке простых механизмов
- смазка, пополнение и замена смазки: выбор смазочного материала
- выполнение промывки деталей простых механизмов: выбор промывочной жидкости
- подтяжка крепежа деталей простых механизмов: выбор инструментов и приспособлений
	

	Тема 29. Выполнение технического
обслуживания механизмов,
оборудования, агрегатов
и машин средней сложности
	Содержание 
	6

	
	Задание 34
 - универсальные приспособления, рабочий и контрольно-измерительный
инструмент, применяемый при профилактическом обслуживании механизмов
средней сложности
- последовательность выполнения операций при регулировке механизмов средней
сложности
- смазка, пополнение и замена смазки: выбор смазочного материала
- выполнение промывки деталей и механизмов: выбор промывочной жидкости
- подтяжка крепежа деталей механизмов средней сложности: выбор инструментов и приспособлений
	

	ПРОВЕРОЧНАЯ РАБОТА
	6

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета
 


 
 
 
[bookmark: _Toc192499255]3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
 
[bookmark: _Toc192499256]3.1. Материально-техническое обеспечение учебной практики
- Мастерская(ие) и зоны по видам работ, оснащенная(ые) в соответствии с приложением 3 ОПОП-П Зона под вид работ: Слесарно – механические работы

[bookmark: _Toc192499257]3.2. Учебно-методическое обеспечение
3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания
1. Наименование.
1 Адаскин А.М., Колесов Н.В. Современный режущий инструмент. - М.: ИЦ «Академия», 2019
2 Гребенкин В. З. и др ТЕХНИЧЕСКАЯ МЕХАНИКА. / Гребенкин В. З., Заднепровский Р. П., Летягин В. А.; под ред. Гребенкина В.З., Заднепровского Р.П.: учебник и практикум для СПО. - М.: Юрайт, 2023
3 Дедюх Р. И. ТЕХНОЛОГИЯ СВАРОЧНЫХ РАБОТ: СВАРКА ПЛАВЛЕНИЕМ. Учебное пособие для СПО. - М.: Юрайт, 2022
4 Зиомковский В. М., Троицкий И. В. ТЕХНИЧЕСКАЯ МЕХАНИКА. /под науч. ред. Вешкурцева В.И. /Учебное пособие для СПО. - М.: Юрайт, 2023
5 Мирошин Д. Г. СЛЕСАРНОЕ ДЕЛО. ПРАКТИКУМ. Учебное пособие для СПО. - М.: Юрайт, 2022
6 Мирошин Д. Г. СЛЕСАРНОЕ ДЕЛО. Учебное пособие для СПО. - М.: Юрайт, 2022
7 Синельников А.Ф. Техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования: учебник для СПО. - М.: ИЦ «Академия», 2019
8 Ткачева Г.В. Слесарные работы. Основы профессиональной деятельности: учебно-практическое пособие. - М.: КНОРУС, 2023
9 Феофанов А.Н. Организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного оборудования: Учебник для СПО. - М.: Изд. центр «Академия», 2019
10 Феофанов А.Н. Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию: Учебник для СПО в 2- ч.- М.: Изд. центр «Академия», 2019
 
3.2.2. Дополнительные источники (при необходимости)
1. Карандашов, К. К. Обработка металлов резанием : учебное пособие для СПО / К. К. Карандашов, В. Д. Клопотов. — Саратов : Профобразование, 2021. — 266 c. — ISBN 978-5-4488-0933-0. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/99934 
2. Маслов, А. Р. Технологическая оснастка для высокоэффективного резания : учебное пособие для СПО / А. Р. Маслов. — Саратов, Москва : Профобразование, Ай Пи Ар Медиа, 2021. — 131 c. — ISBN 978-5-4488-0987-3, 978-5-4497-0848-9. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/102246 
3. Библиотека машиностроителя [Электронный ресурс] URL:http://lib-bkm.ru (дата обращения 10.05.2021) 4. «Слесарные работы» [Электронный ресурс]. URL:http://metalhandling.ru (дата обращения 07.04.2025)
4. «Слесарные работы» [Электронный ресурс]. URL:http://metalhandling.ru (дата обращения 07.05.2025) 
 
 
[bookmark: _Toc192499258]3.3. Общие требования к организации учебной практики 
  Учебная практика проводится в учебно-производственных мастерских, лабораториях и иных структурных подразделениях образовательного учреждения, либо в организациях в специально оборудованных помещениях на основе договоров между организацией, осуществляющей деятельность по образовательной программе соответствующего профиля (далее – Профильная организация), и образовательным учреждением.
 Сроки проведения учебной практики устанавливаются образовательной организацией в соответствии с ОПОП-П по специальности 15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)
 Учебная практика реализуются в форме практической подготовки и проводятся как непрерывно, так и путем чередования с теоретическими занятиями по дням (неделям) при условии обеспечения связи между теоретическим обучением и содержанием практики.
 
[bookmark: _Toc192499259]3.4 Кадровое обеспечение процесса учебной практики 
Учебная практика проводится мастерами производственного обучения и (или) преподавателями дисциплин профессионального цикла. 





 
[bookmark: _Toc192499260]4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
 УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
	Индекс УП
	Код ПК, ОК
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	УП 05.01
	 ПК 5.3 Производить слесарную обработку узлов и деталей, входящих в состав оборудования

	- выполняет монтаж и демонтаж узлов, механизмов, оборудования, агрегатов и машин различной сложности 
- выполняет слесарную обработки простых деталей, деталей средней сложности и сложных деталей, выполняет механическую обработку деталей средней сложности и сложных деталей и узлов 
- ремонтирует типовые детали и механизмы промышленного оборудования, основных металлорежущих станков 
- проводит испытания оборудования по окончанию ремонтных работ
	интерпретация результатов наблюдений за деятельностью студентов в процессе освоения образовательной программы 

	
	ОК 01. 
Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам
	- распознает задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; определяет этапы решения задачи; выявляет и осуществляет эффективный поиск информации, необходимой для решения задачи и/или проблемы; 
оценивает результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)
	наблюдение за выполнением работы

	
	ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	- определяет задачи для поиска информации; определяет необходимые источники информации; планирует процесс поиска; структурирует получаемую информацию
	наблюдение за выполнением работы

	
	ОК 04. 
Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде
	- осуществляет организацию работы коллектива и команды; взаимодействует с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности
	наблюдение за выполнением работы 

	
	ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста
	- грамотно излагает свои мысли и оформляет документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявляет толерантность в рабочем коллективе
	наблюдение за выполнением работы

	
	ОК 06.
 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения
	- описывает значимость своей профессии; умеет применять стандарты антикоррупционного поведения
	наблюдение за выполнением работы

	
	ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	- соблюдает нормы экологической безопасности; определяет направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по профессии, осуществлять работу с соблюдением принципов бережливого производства
	наблюдение за выполнением работы 

	
	ОК 09. 
Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	- понимает общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимает тексты на базовые профессиональные темы; участвует в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы
	наблюдение за выполнением работы 









ПРИЛОЖЕНИЕ 1.1.1.2
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[bookmark: __RefHeading___15]1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
[bookmark: __RefHeading___16]1.1. Цель и место производственной практики в структуре образовательной программы:
Рабочая программа производственной практики (ПП) является частью программы подготовки квалифицированных рабочих в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) и реализуется в профессиональном цикле после прохождения междисциплинарных курсов (МДК) в рамках профессиональных модулей в соответствии с учебным планом (п. 5.1. ОПОП-П):

	ПП 05.01 Выполнение работ по профессии слесарь-ремонтник 

	ПМ 05.01 Выполнение работ по профессиям рабочего (18559 Слесарь-ремонтник; 19149 Токарь)
	МДК 05.01 Технология выполнения слесарно-ремонтных работ




Производственная практика направлена на развитие общих (ОК) и профессиональных компетенций (ПК):

	Код ОК / ПК
	Наименование ОК / ПК

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках

	ПК 5.1
	Производить монтаж и демонтаж и узлов, входящих в состав оборудования

	ПК 5.2
	Производить дефектацию деталей и узлов, входящих в состав оборудования

	ПК 5.3
	Производить слесарную обработку узлов и деталей, входящих в состав оборудования



Цель учебной практики: формирование первоначальных практических профессиональных умений в рамках профессиональных модулей данной  ОПОП-П  по видам деятельности: «Выполнение работ по профессии рабочего 18559 Слесарь-ремонтник» 

[bookmark: __RefHeading___17]1.2. Планируемые результаты освоения учебной практики
В результате прохождения производственной практики по видам деятельности, предусмотренным ФГОС СПО и запросам работодателей, обучающийся должен получить практический опыт:

	Наименование вида деятельности
	умения

	Выполнение работ по профессиям рабочего (18559 Слесарь-ремонтник
	выбирать инструмент для производства работ по демонтажу, монтажу, сборке и разборке узлов и деталей, входящих в состав оборудования
производить очистку и промывку деталей и узлов, входящих в состав оборудования
собирать соединения узлов, входящих в состав оборудования, с гарантированным натягом
использовать контрольно измерительный инструмент для оценки износа узлов и деталей, входящих в состав оборудования
производить визуальную оценку наличия дефектов и производить дефектацию деталей и узлов, входящих в состав оборудования степени износа узлов и деталей, входящих в состав оборудования
принимать решения о ремонте или замене узлов и деталей
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1.3. Обоснование часов производственной практики в рамках вариативной части ОПОП-П
	Код ПП
	Код ПК/дополнительные (ПК*, ПКц)
	Практический опыт
	Наименование темы практики
	Объем часов ПП
	Обоснование увеличения объема практики

	ПП. 05.01
	ПК 5.1
ПК 5.2
ПК 5.3

	Выполнение работ по профессиям рабочего (18559 Слесарь-ремонтник
	выполнение работ по профессии слесарь-ремонтник
	144
	содержание программы ориентировано на удовлетворение запросов работодателей на подготовку квалифицированных кадров, требований к их профессиональной подготовке  и направлено на приобретение умений для работы с конкретным оборудованием, технологиями, получение указанными лицами квалификационных разрядов по профессии рабочего 

	Объем производственной практики в рамках вариативной части ОПОП-П - 144 ак.ч.




[bookmark: __RefHeading___19]2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
[bookmark: __RefHeading___20]2.1. Трудоемкость освоения производственной практики
	Код ПП
	Объем, ак.ч. 
	Форма проведения производственной практики
(концентрированно/ рассредоточено)
	Курс / семестр

	ПП. 05.01
	144
	концентрировано
	3/4



[bookmark: __RefHeading___21]2.2.  Структура производственной практики
	Код ПК

	Наименование разделов профессионального модуля
	Виды работ
	Наименование тем производственной практики
	Объем часов 

	ПП 05.01. ПМ 05. 01 Выполнение работ по профессиям рабочего (18559 Слесарь-ремонтник; 19149 Токарь) 
	
	
	х

	ПК 

	Раздел 1. Выполнение работ по профессии Слесарь-ремонтник
 
	
	Тема 1.  Первичный инструктаж на рабочем месте по техники безопасности. Распределение по рабочим местам. Ознакомление с рабочим местом и ремонтным участком цеха
	7

	
	
	
	Тема 2. Разборка, ремонт сборка и регулировка узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин   
	36

	
	
	
	Тема 3. Разборка простых и средней сложности сборочных единиц  и деталей с проведением ремонта и сборки
	36

	
	
	
	Тема 4. Разборка, ремонт и сборка разъемных и неразъемных соединений 
	28

	
	
	
	Тема 5. Использование
механизированных инструментов
и приспособлений при разборке и сборке промышленного оборудования 
	21

	
	
	
	Тема 6. Выполнение работ по
обслуживанию и эксплуатации
технологического оборудования
	8

	
	
	
	Тема 7. Выполнение квалификационной проверочной работы по профессии Слесарь-ремонтник, подготовка отчета по практике
	8

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1
	 144



[bookmark: __RefHeading___22]2.3. Содержание производственной практики
	Наименование разделов профессионального модуля и тем производственной практики
	Содержание работ
	Объем, ак.ч.

	ПП 05.01. ПМ 05. 01 Выполнение работ по профессиям рабочего (18559 Слесарь-ремонтник; 19149 Токарь) 
	144

	Раздел 1.   Выполнение работ по профессии Слесарь - ремонтник
	

	Тема 1.1.   Первичный инструктаж на рабочем месте по техники безопасности. Распределение по рабочим местам. Ознакомление с рабочим местом и ремонтным участком цеха
	Содержание
	7

	
	Задание 1 
Изучение инструкций по техники безопасности и охране труда на предприятии
Обязанности слесаря- ремонтника 
	7

	Тема 1.2. Разборка, ремонт сборка и регулировка узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин  
	Содержание
	36

	
	Задание 2 
Разборка, сборка и регулировка узлов и механизмов оборудования различной сложности 
Задание 3
 Испытание и обкатка механизмов различной сложности 
Задание 4
Изготовление приспособлений средней сложности для ремонта и сборки оборудования 
Задание 5
Разборка, ремонт и сборка отдельных узлов оборудования , машин и узлов
Задание 6
Выполнение слесарной обработки деталей по 11-12 квалитетам
	7

7

8

7

7

	Тема 1.3. Разборка простых и сложных сборочных единиц и деталей с проведением ремонта и сборки
	Содержание
	36

	
	Задание 7
Разборка, ремонт и сборка механизмов средней сложности 
Задание 8 
Снятие подшипников качения, шестерен, выпресовка втулок осей и др. деталей
Задание 9
Мойка и маркировка деталей. Участие в составлении дефектной ведомости 
Задание 10
Ремонт деталей: шабрение, слесарная обработка и подгонка деталей по месту 
Задание 11 
Вырубание  смазочных канавок во вкладышах подшипников, припиливание шпонок и клиньев 
	7

	7

8
7

7


	Тема 1.4. Разборка, ремонт и сборка разъемных и неразъемных соединений
	Содержание
	28

	
	Задание 12
Разборка и сборка разъемных соединений с пошью винтов, болтов
Задание 13
Сборка и фиксирование деталей болтами и винтами 
Задание 14 
Затяжка болтов и гаек в групповом соединении. Сборка шпоночных и шлицевых соединений 
Задание 15 
Подбор, пригонка по пазу и запрессовка неподвижных шпонок
	7

7

7


7

	Тема 1.5. Использование
механизированных инструментов
и приспособлений при разборке
и сборке промышленного оборудования
	Содержание 
	21

	
	Задание 16
Умение использовать механизированные инструменты при разборке и       
сборке узлов и механизмов оборудования
Задание 17 
Подбор и использование механизированного инструмента 
Задание 18
Выполнение работы с применением механизированного инструмента 
	7

7

7

	Тема 1.6. Выполнение работ по обслуживанию и эксплуатации
технологического оборудования 
	Содержание 
	8

	
	Задание 19
Выполнение работ по обслуживанию узлов и механизмов оборудования 
	8

	Тема 1.7. Выполнение квалификационной проверочной работы по профессии Слесарь-ремонтник, подготовка отчета по практике
	Содержание 
	8

	
	Задание 20
Квалификационная проверочная работа 

	8

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 

	ДЗ
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
[bookmark: __RefHeading___24]3.1. Материально-техническое обеспечение производственной практики
Производственная практика проводится в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся (далее – Профильные организации).
База прохождения производственной практики должна быть укомплектована оборудованием, техническими средствами обучения в объеме, позволяющем выполнять определенные виды работ, связанные с будущей профессиональной деятельностью обучающихся. База практики должна обеспечивать безопасные условия труда для обучающихся.  
При определении мест производственной практики (по профилю специальности) для лиц с ограниченными возможностями здоровья учитываются рекомендации медико-социальной экспертизы, отраженные в индивидуальной программе реабилитации, относительно рекомендованных условий и видов труда.
 
[bookmark: __RefHeading___25]3.2. Учебно-методическое обеспечение
3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания
1. Наименование.
1 Адаскин А.М., Колесов Н.В. Современный режущий инструмент. - М.: ИЦ «Академия», 2019
2 Гребенкин В. З. и др ТЕХНИЧЕСКАЯ МЕХАНИКА. / Гребенкин В. З., Заднепровский Р. П., Летягин В. А.; под ред. Гребенкина В.З., Заднепровского Р.П.: учебник и практикум для СПО. - М.: Юрайт, 2023
3 Дедюх Р. И. ТЕХНОЛОГИЯ СВАРОЧНЫХ РАБОТ: СВАРКА ПЛАВЛЕНИЕМ. Учебное пособие для СПО. - М.: Юрайт, 2022
4 Зиомковский В. М., Троицкий И. В. ТЕХНИЧЕСКАЯ МЕХАНИКА. /под науч. ред. Вешкурцева В.И. /Учебное пособие для СПО. - М.: Юрайт, 2023
5 Мирошин Д. Г. СЛЕСАРНОЕ ДЕЛО. ПРАКТИКУМ. Учебное пособие для СПО. - М.: Юрайт, 2022
6 Мирошин Д. Г. СЛЕСАРНОЕ ДЕЛО. Учебное пособие для СПО. - М.: Юрайт, 2022
7 Синельников А.Ф. Техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования: учебник для СПО. - М.: ИЦ «Академия», 2019
8 Ткачева Г.В. Слесарные работы. Основы профессиональной деятельности: учебно-практическое пособие. - М.: КНОРУС, 2023
9 Феофанов А.Н. Организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного оборудования: Учебник для СПО. - М.: Изд. центр «Академия», 2019
10 Феофанов А.Н. Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию: Учебник для СПО в 2- ч.- М.: Изд. центр «Академия», 2019

3.2.2. Дополнительные источники 
1. Карандашов, К. К. Обработка металлов резанием : учебное пособие для СПО / К. К. Карандашов, В. Д. Клопотов. — Саратов : Профобразование, 2021. — 266 c. — ISBN 978-5-4488-0933-0. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/99934 
2. Маслов, А. Р. Технологическая оснастка для высокоэффективного резания : учебное пособие для СПО / А. Р. Маслов. — Саратов, Москва : Профобразование, Ай Пи Ар Медиа, 2021. — 131 c. — ISBN 978-5-4488-0987-3, 978-5-4497-0848-9. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/102246 
3. Библиотека машиностроителя [Электронный ресурс] URL:http://lib-bkm.ru (дата обращения 10.05.2021) 4. «Слесарные работы» [Электронный ресурс]. URL:http://metalhandling.ru (дата обращения 07.04.2025)
4. «Слесарные работы» [Электронный ресурс]. URL:http://metalhandling.ru (дата обращения 07.05.2025) 
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3.3. Общие требования к организации производственной практики 
Производственная практика проводится в профильных организациях на основе договоров, заключаемых между образовательным организацией СПО и профильными организациями.
В период прохождения производственной практики обучающиеся могут зачисляться на вакантные должности, если работа соответствует требованиям программы производственной практики. 
Сроки проведения производственной практики устанавливаются образовательной организацией в соответствии с ОПОП-П по по специальности 15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) 
Производственная практика реализуются в форме практической подготовки и проводится  непрерывно, при условии обеспечения связи между теоретическим обучением и содержанием практики.


[bookmark: __RefHeading___27]3.4 Кадровое обеспечение процесса производственной практики 
Организацию и руководство производственной практикой осуществляют руководители практики от образовательной организации и от профильной организации.

[bookmark: __RefHeading___28]4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
1.http://technologiya-adam.blogspot.com/ Дата обращения 20.04.26г
	http://lib.susu.ac.ru/Resursy/Elektronnye_resursy/Tematicheskie/Tehnika._Tehnologii._Promyshlennost/Mashinostroenie Дата обращения 20.06.24г
3.http://mt2.bmstu.ru/old/technol.php Дата обращения 20.04.26г
4.http://www.biblioclab.ru  Дата обращения 20.04.26г
6.http://www.iprbookshop.ru Дата обращения 20.04.26г
7. Электронная библиотека студента. Библиофонд - URL: http://www.bibliofond.ru/ Дата обращения 20.04.2026г
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	Индекс ПП
	Код ПК, ОК
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПП 05.01
	ПК 5.1
	- чтения рабочих чертежей, технических инструкций, схем технологических процессов в соответствии с ЕСКД и ЕСТД
- подготовка монтажной площадки
- подготовка оборудования, приспособлений, инструменты, применяемые при монтаже и демонтаже
- производят отключения от сетей электроснабжения 
- подготавливают подъемно - транспортное оборудование, применяемое при монтаже, демонтаже
- производят отделение особо крупных элементов друг от друга 
- выполняют последующую погрузку демонтируемого оборудования на транспортное средство 
	- оценка выполнения производственного задания (аттестационные листы, дневник, характеристика) и задания по практике (отчет); 
- зачёт по практике; квалификационный экзамен; 


	
	ПК 5.2 
	- визуальный и измерительный контроль
-  выявлять дефекты без повреждения или разрушения детали
- составление плана по восстановлению или замене деталей 
-  результаты дефектации деталей и узлов оборудования оформляют в виде дефектной ведомости 
	- оценка выполнения производственного задания (аттестационные листы, дневник, характеристика) и задания по практике (отчет); 
- зачёт по практике; квалификационный экзамен; 


	
	ПК 5.3 
	- подготовка рабочего места для рационального и безопасного выполнения работ
- чтения рабочих чертежей, технических инструкций, схем технологических процессов в соответствии с ЕСКД и ЕСТД
 - выбор инструмента  
- определение межоперационных припусков и допусков на межоперационные размеры узлов и деталей
- использование контрольно-измерительных инструментов 
- разметка узлов и деталей в соответствии с требуемой технологической последовательностью
- выполнение всех слесарных операций для данной работы
	- оценка выполнения производственного задания (аттестационные листы, дневник, характеристика) и задания по практике (отчет); 
- зачёт по практике; квалификационный экзамен; 


	
	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам
	Распознает задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; определяет этапы решения задачи; выявляет и осуществляет эффективный поиск информации, необходимой для решения задачи и/или проблемы; оценивает результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)
	- оценка выполнения производственного задания (аттестационные листы, дневник, характеристика) и задания по практике (отчет); 
- зачёт по практике; квалификационный экзамен; 


	
	ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	Определяет задачи для поиска информации; определяет необходимые источники информации; планирует процесс поиска; структурирует получаемую информацию
	- оценка выполнения производственного задания (аттестационные листы, дневник, характеристика) и задания по практике (отчет); 
- зачёт по практике; квалификационный экзамен; 


	
	ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;
	Осуществляет организацию работы коллектива и команды; взаимодействует с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности
	- оценка выполнения производственного задания (аттестационные листы, дневник, характеристика) и задания по практике (отчет); 
- зачёт по практике; квалификационный экзамен; 

	
	ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста
	Грамотно излагает свои мысли и оформляет документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявляет толерантность в рабочем коллективе
	- оценка выполнения производственного задания (аттестационные листы, дневник, характеристика) и задания по практике (отчет); 
- зачёт по практике; квалификационный экзамен; 


	
	ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Соблюдает нормы экологической безопасности; определяет направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по профессии, осуществлять работу с соблюдением принципов бережливого производства
	- оценка выполнения производственного задания (аттестационные листы, дневник, характеристика) и задания по практике (отчет); 
- зачёт по практике; квалификационный экзамен; 


	
	ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	Понимает общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимает тексты на базовые профессиональные темы; участвует в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы
	- оценка выполнения производственного задания (аттестационные листы, дневник, характеристика) и задания по практике (отчет); 
- зачёт по практике; квалификационный экзамен; 
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