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Существуют  три основных технологии резки металлов: с помощью лазерного станка, плазменная и гидроабразивная. Плазма и лазер достигли своего технологического совершенства, и сейчас самый перспективный способ – это гидроабразивная резка. Она развивается, и рост ее продаж в процентном соотношении значительно больше, чем у лазерной технологии.
Первые попытки использования струи воды в промышленности были осуществлены в 30-х годах ХХ столетия американскими и советскими инженерами для выемки камня, руды и угля. Серьёзным импульсом развития технологии резки струей воды под высоким давлением послужило ее использование в авиастроительной и аэрокосмической индустрии.
Технология гидроабразивной резки материалов существует уже более 40 лет. История появления технологии уходит своими корнями в 50-е годы XX столетия. Наиболее активно исследования в этой области велись в СССР и США. Первая промышленная установка гидроабразивной резки была запущена в 1979 году на одном из автомобилестроительных предприятий в Детройте (США). Она предназначалась для резки автомобильных стекол. Для нашей страны эти темпы активного развития и вовсе составляют срок чуть больше десятилетия.
Суть технологии достаточно проста и одновременно завораживающая: с помощью гидравлической системы сжатия (основа – мультипликатор или насос прямого действия) и попутного уменьшения сечения выходного отверстия вода приобретает кинетическую силу, на первый взгляд абсолютно нереальную. Вырываясь на свободу, струя воды почти достигает скорости звука – 260-270 м/сек. В точке соприкосновения воды с разрезаемым материалом кинетическая энергия превращается в энергию давления и, разрывая молекулярную структуру материала, происходит разрезание. При этом толщина струи, как и толщина реза, составляет примерно 1 миллиметр. Но использование в технологическом процессе только воды дает возможность резать ограниченное количество видов материалов при небольших толщинах. И только при использовании еще одного материалаобразива этот станок может резать фактически всё.
С помощью насоса высокого давления вода сжимается до необходимого давления и затем подается в режущую головку по трубопроводам. Режущая головка обеспечивает преобразование энергии воды, сжатой под высоким давлением, в кинетическую энергию высокоскоростной водноабразивной струи и ее окончательное формирование в качестве режущего инструмента
Самое главное преимущество этой технологии  – это то, что не используется никакого режущего металлического или керамического элемента. Весь процесс выполняется при помощи самой обычной воды и абразива.
При резке металла не возникает высокой температуры. В среднем – металл нагревается до температуры в 60-90 градусов по Цельсии. Таким способом можно даже разрезать металл толщиной в 10 сантиметров и более. Тонкая струя воды производит высокоточную резку. Станок абсолютно экологичен и не загрязняет воздух производственных помещений. И после работы не остаётся ни шероховатостей ,ни заусенцев в заготовке .
К сожжению,   у такого метода есть свои  недостатки , такие как :
1 Сложная технология создания станка и его большие габариты.
2 Необходимость применения дополнительных расходных материалов, к которым относится вода и образив. В некоторых случаях стоимость образива довольно существенная
3 Ограниченные ресурсные возможности и высокая цена на режущие головки.
Данная технология имеет перспективы развития.
Например:
1Можно  найти   новые применения гидроабразивной резки, например, для полировки материалов.
2 Поиск более дешевых расходных материалов для резки с целью снижения себестоимости обработки.
Предприятий которые работают с гидроабразивной резкой в России уже очень много. В основном это предприятия которые работают на машиностроительной отрасли и в авиастроении.
