ОБЛАСТНОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ
«ТОМСКИЙ МЕХАНИКО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ТЕХНИКУМ»





Сварка контрольных образцов в различных положениях сварного шва

Методическая разработка интегрированного урока

по МДК 02.01. Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытым электродом

ОПД.01 Основы инженерной графики

УП.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом

для профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))


Разработал:   Герман Денис Валерьевич,
мастер производственного обучения ОГБПОУ «ТМТТ» 







Томск
2018

Тема программы: Сварка контрольных образцов в различных положениях сварного шва.
Тип урока: комбинированный.
Вид урока: интегрированный. 
Цель урока, его развивающие и воспитательные задачи:
1. К концу урока студенты должны будут уметь:
- читать чертежи изделий, сварных соединений, выполненных по требованиям российских и международных стандартов; 
- использовать технологическую документацию;
- выполнять правку и гибку, разметку, рубку, резку механическую, опиливание металла;
- выполнять сборку изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками;
- проверять точность сборки;
- выполнять технологические приёмы ручной дуговой сварки деталей, узлов, конструкций из углеродистых сталей в вертикальном и нижнем  положениях шва;
- устанавливать режимы сварки по заданным параметрам;
- соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;
знать:
- основные правила разработки, оформления и чтения конструкторской и технологической документации;
- общие сведения о сборочных чертежах;
- правила выполнения чертежей;
- основы машиностроительного черчения;
- требования единой системы конструкторской документации (ЕСКД);
- правила подготовки изделий под сварку;
- назначение, сущность и технику выполнения типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке;
- средства и приемы измерений линейных размеров, углов, отклонений формы поверхности.
- виды и назначение сборочно-сварочных приспособлений;
- виды сварных швов и соединений, их обозначение на чертежах;
- типы разделок кромок под сварку;
- правила наложения прихваток;
- устройство обслуживаемых электросварочных машин;
- свойства и назначение сварочных материалов, правила их выбора; марки и типы электродов;
- правила установки режимов сварки по заданным параметрам;
- требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ.
2. В ходе урока способствовать воспитанию ответственности, интереса к будущей профессии, аккуратности и внимательности при работе с документацией.
3. [bookmark: _GoBack]В ходе урока содействовать развитию логического мышления, устойчивой работоспособности. 
4. Создать условия для формирования профессиональных и общих компетенций:
ПК 2.5. Читать чертежи средней сложности. 
ПК 2.6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.  
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
ОК 5. Использовать информационно - коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
Методическая цель: Показать использование элементов демонстрационного экзамена как способ определения у студентов уровня знаний, умений, навыков, позволяющих выполнять работу по профессии в соответствии со стандартами WSR.
Продолжительность урока: 270 минут.
Форма организации деятельности: 2 микрогруппы (участники 5 человек, эксперты), фронтальная, индивидуальная.
Материально-дидактическое оснащение урока:
- Компьютер (1 шт.);
- Проектор (1 шт.);
- Экран (1 шт.); 
- Измерительные инструменты: штангенциркули, угольники, линейки; набор ВИК.
- Сварочное оборудование;
- Ручной слесарный инструмент;
- Прокат листовой горячекатаный Ст 3 ГОСТ 19903 – 74; 
- Электроды УОНИ 13/55. 
Приложения:
- инструкция по ТБ и протокол;
- формы дефектной ведомости;
- конструкторско - технологическая документация (чертежи, технические описания заданий);
- сопроводительная документация (ведомость жеребьевки, карты работы экспертов, критерии оценки контрольных образцов, сводная таблица, ведомость кодировки).



























Технологическая карта

	Этапы урока

	Цель этапа
Дидактическая задача
	Время (мин)
	Содержание деятельности
	Формы и методы
	Средства обучения

	
	
	
	преподаватель
	студенты
	
	

	Сварочная мастерская

	1. Вводно-мотивационный
- организация начала урока;                    
- объявление темы; 
- мотивация;               
- постановка цели и задач урока.
	Подготовить студентов к работе на уроке.
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	Преподаватель  («Эксперт») проверяет состав обучающихся;
реализует мотивационный компонент (рассказывает об актуальности рабочих профессий, истории развития wsr,  дем. экзамена, роли дем. экзамена); формулирует тему, цель занятия. Знакомит с ходом урока.
	Слушают, знакомятся с презентацией.
	Фронтальная беседа
	Вербальные.
Презентация.



Слайд (план урока)

	2. Актуализация опорных знаний
	Ознакомить студентов с дефектной ведомостью.
	
	Преподаватель демонстрирует дефектную ведомость, комментирует отдельные пункты.
Отвечает на вопросы. 
	Слушают, задают вопросы.
	Фронтальная беседа.

	Вербальные.
Слайд «Дефектная ведомость».

	3. Вводный инструктаж, распределение ролей. Выдача чертежей – заданий.
	Инструктировать студентов по ТБ, распределить роли, ознакомить с заданием.
	
	Преподаватель рассказывает обязанности участников (сварщиков), экспертов:  (по ТБ, сборке, хронометражу) распределят роли, выдает экспертам соответствующие «Карты работы...»). Представляет чертеж, отвечает на вопросы.       
	Слушают, задают вопросы.                          

Получают бейджи,
«Карты работы…»
Получают задания, знакомятся с чертежами – заданиями.
	Фронтальная 

	Слайды (карта работы экспертов по сборке, ТБ).

Бейджи, «Карты работы…», чертежи, технические описание.
Слайды (чертежи, техническое описание).

	4. Самостоятельная работа студентов, текущий инструктаж.
	Обеспечить формирование знаний и умений: 
- правила подготовки изделий под сварку;
- назначение, сущность и технику выполнения типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке;
- средства и приемы измерений линейных размеров, углов, отклонений формы поверхности.
- виды и назначение сборочно-сварочных приспособлений;
- виды сварных швов и соединений, их обозначение на чертежах;
- типы разделок кромок под сварку;
- правила наложения прихваток;
- устройство обслуживаемых электросварочных машин;
- свойства и назначение сварочных материалов, правила их выбора; марки и типы электродов;
- правила установки режимов сварки по заданным параметрам;
- требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ;
- выполнять правку и гибку, разметку, рубку, резку механическую, опиливание металла;
- выполнять сборку изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками;
- проверять точность сборки;
-выполнять технологические приёмы ручной дуговой сварки деталей различной сложности из углеродистых сталей; 
-устанавливать режимы сварки по заданным параметрам;
- соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности.
	135
	Преподаватель проводит инструктаж по ТБ на рабочем месте, проводит жеребьевку, осуществляет расстановку по рабочим местам согласно жеребьевке.
Наблюдает за работой студентов, осуществляет текущий контроль.









































	Слушают, задают вопросы, расписываются в протоколе по ТБ
 


«Эксперты»
приступают к своим обязанностям.
«Участники» расходятся по своим рабочим местам, подготавливают металл, выполняют сборку, представляют экспертам по сборке.
Эксперты проводят оценку 
в соответствии с картой работы, отмечают нарушения технологического процесса; эксперты по ТБ наблюдают за участниками в процессе их работы и фиксируют нарушения.

«Участники» выполняют сварку изделия. Эксперты по ТБ наблюдают за участниками в процессе их работы и фиксируют нарушения.

«Эксперты» в соответствии с картой работы отмечают в процессе  работы участников нарушения технологического процесса, заполняют дефектные ведомости.
	Групповая,
Практический
	Вербальные.
Инструкция по ТБ.
Карточки для жеребьевки, ведомость жеребьевки.





Прокат листовой горячекатаный Ст 3 ГОСТ 19903 – 74, толщина 8 мм; электроды УОНИ13/55, 
сварочное оборудование, ручной слесарный и контрольно – измерительный инструмент.


	5. Проверка и оценка, подведение итогов урока
	Оценить полноту и правильность выполнения задания.

	90
	Преподаватель заполняет сводную таблицу, анализирует и оценивает совместно со студентами успешность достижения цели, знакомит с работой последующего урока.

	«Участники» предоставляют свои контрольные образцы. «Эксперты» проверяют, фиксируют несоответствия критериям оценки в дефектных ведомостях
Студенты слушают, делают соответствующие выводы.
	Сообщение (доклад)
	Контрольные образцы, дефектные ведомости, сводная таблица.
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